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1. GIRIS

Bu rapor, TETRAGLOBE YAPI MALZEMELERI PAZARLAMA A.$.’nin Istanbul Teknik
Universitesi Mimarlik Fakiiltesi Dekanligi’na yapmis oldugu basvuru kapsaminda ITU
Mimarlik Fakiiltesi Yonetim Kurulu’nun 07.11.2022 Giin ve E-36096393-650-1142440 sayili
toplantisinda alinan karar dogrultusunda, TETRAGLOBE marka Romanmix S10 Hidrolik kire¢
esaslt giiclendirme harci iriinlerinin egilme ve basing dayanimi deneylerinin yapilmasi ve

sonuglarinin degerlendirilmesi amaciyla hazirlanmistir.

TETRAGLOBE firmasi tarafindan Laboratuvarimiza gonderilen torbalanmis toz halindeki

iriinlerden egilme ve basing dayanimi i¢in numuneler hazirlanmig, 7 ve 28 giin kiirleme

sonucunda deneyler yapilmistir. Bu raporda Hidrolik kirec esasl giiclendirme malzemesinin
28 giinliik egilme ve basin¢ dayanimi deney sonuclari verilmistir.

Deneyler, ITU Mimarlik Fakiiltesi Yap1 Malzemesi Laboratuvari’nda yiiriitiilmiistiir.

2. YAPILAN DENEYLER

TETRAGLOBE firmasi tarafindan, Laboratuvarimiza torbalanmis toz halindeki iiriin olarak;
Romanmix S10 Hidrolik kire¢ esasl giiclendirme harci gonderilmistir. Bu iiriiniin 7 giinliik ve
28 giinliik egilme ve basing dayanimi deneyleri yapilmasi istenmistir. Bu amagla, gonderilen
iriin, 40x40x160mm boyutlu prizmatik c¢elik kaliplara, tirliniin {izerindeki hazirlama
talimatlarina uygun olarak numuneler dokiilmiistiir. Hazirlanan numuneler 7. Giin ve 28. Giin
boyunca, TS EN 1015 adli standarda uygun olarak kiirlenmis ve belirtilen giinlerde kirimlari
yapilmuistir.

2.1. Numunelerin Hazirlanmasi

Toz halinde torbalanmis Romanmix S10 Hidrolik kire¢ esash giliclendirme harci firma tarafindan

temin edilip firmanin verdigi regeteye uygun olarak hazirlanmistir.
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Hidrolik Kire¢ Esash Giiclendirme Harci1 (S10)
Firma tarafindan verilen regeteye gore;

e Ortam sicakligi-Nem: +5°C - +35°C, %4045 Bagil nem.

e Su/ Baglayic1 Miktart: 1 paket (20 kg) i¢in toplamda 3,25 — 3,75 It karisim suyu.
(Karisim suyu 3,5 1t alinarak karisim hazirlanmis ancak harcin kivaminda topaklanma
oldugu gozlemlenmistir. Karisim suyu 4 It alinarak karisim hazirlanmistir.)

e Karistirma Hizi: -

e Karstirma Siiresi: En az 4 dk boyunca homojen hale gelene karistirtlan harg yaklasik 1
dk dinlendirildikten sonra diisiik devirde 1 dk tekrar karistirilir.

e Karistirma Aleti: Mekanik karistirict

e Karistirma Prosediirii: Karistirma el ile degil, mekanik karistiricilar ile yapilmalidir.
Homojen bir karisim elde edildikten sonra uygulamaya hazir hale gelir.

Hidrolik kireg esash gili¢lendirme harcinin iiretimi i¢in regetede yer alan karistirma prosediirii
uygulanmistir. Topaklanmanin olugsmamasi i¢in 1-2 dakika kuru karistirma islemi yapilmastir.
Karisim harci 40x40x160 mm 6lgiilerinde dnceden makine yag ile yaglanmis celik kaliplara
icerisine yerlestirilmistir. Kalibin yan yiizeyleri yavasca tokmaklanmis, igerisinde hava
kabarcig1 kalmadan harcin yerlesmesi saglanmistir.

2.2. Kiir Kosullar:

Hidrolik kire¢ esasli giiclendirme malzemelerinin kiir kosullar1 i¢in belirli bir standart
bulunmamaktadir. Yapilan ¢aligsmalar incelenerek kireg esasli harglar icin TS EN 1015-11°de
belirtilen kiir kosullar1 referans alinmistir. Buna gore; Hazirlanan numuneler ilk 5 giin kalip
icerisinde son iki giin kaliptan c¢ikarilacak sekilde 20+2°C’de ve %95+5 bagil nemde
tutulmustur. 7. glinden deney giiniine kadar 20+2TC’de ve %65+5 bagil nemde muhafaza

edilmistir.

2.3 Mekanik Ozellik Deneyleri ve Sonuglari

Hidrolik kireg esasl giiclendirme harcinin mekanik 6zelliklerinin belirlenmesi i¢in, 40x40x160
mm boyutlarindaki prizmatik numunelere egilmede ¢ekme ve basing dayanimi deneyleri
yapilmistir. Karisimlarin basing dayanimi ve egilmede ¢ekme dayanimi TS EN 1015-11’¢ gore
belirlenmistir. Deneyler yap1 malzemesi laboratuvarinda bulunan MFL marka 100 kN kapasiteli

kontrollii ylikleme cihazinda yapilmistir, (Sekil 1).
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(2) (b)

Sekil 1: Giiglendirme harcinin tek eksenli yiik altinda egilmede ¢cekme deneyi (a)
basing dayanimai (b).

Numuneler deney giiniine kadar kiir kosullarina uygun olarak muhafaza edilmis, Istanbul
Teknik Universitesi, Mimarlik Fakiiltesi, Yap1 Malzemesi Laboratuvari'nda bulunan Universal
pres cihazinda yapilmistir. 7. ve 28. giinde malzemelerin standartta belirtilen veriler
kullanilarak basing dayanimi ve egilmede ¢cekme dayanimi hesaplanmis ve deney sonuglari

asagida yer alan tablolarda verilmistir.

Tablo 5: Hidrolik kireg¢ esasli giiclendirme harcinin (S10)-7 Giinliik egilmede ¢ekme
dayanimi sonuglari

Numune a b=h L i) x:lillll egtl Egiln.le Egilmede Cekme | Ortalama
Adi (mm) | (mm) (mm) Kuvveti(N) | Dayanimi (MPa) (MPa)
S10-1 41,87 | 40,16 160,99 150 380 1,266
S10-2 41,92 | 40,40 160,39 150 315 1,036 1,21
S10-3 41,40 | 40,64 160,37 150 400 1,316

Tablo 6: Hidrolik kire¢ esasl giiclendirme harcinin (S10)- 7 Giinliik basing dayanimi

sonuglari
Numune| a b= L Basing Basing Ortalama D]:a;i:iu Ortalama
Adi |(mm) | (mm)| (mm) | Kuvveti-1(N) | Kuvveti-2(N) ™) (lz,’[Pa) (MPa)
S10-1 |41,87 (40,16 160,99 7700 7250 7475 4,45
S10-2 |41,92]40,40 | 160,39 8050 7600 7825 4,62 4,54
S10-3 |41,40|40,64 | 160,37 7700 7650 7675 4,56
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Tablo 7: Hidrolik kireg¢ esasl giiclendirme harcinin (S10)-28 Giinliik egilmede ¢cekme
dayanimi sonuglari

Numune a b=h L ) X‘:ls:lll egtl Egiln.le Egilmede Cekme | Ortalama
Adi (mm) | (mm) (i) Kuvveti(N) | Dayanimi (MPa) (MPa)
S10-1 41,72 | 40,05 159,95 150 1520 5,111
S10-2 41,56 | 40,94 160,34 150 1420 4,587 4,51
S10-3 41,35 40,60 160,16 150 1160 3,829

Tablo 8: Hidrolik kireg¢ esasl giiclendirme harcinin (S10)-28 Giinliik basing dayanimi1

sonugclari
Numune| a b=h L Basing Basing Ortalama Dgazi::fm Ortalama
Adi  |(mm) | (mm)| (mm) | Kuvveti-1(N) | Kuvveti-2(N) ™) (lzi/lPa) (MPa)
S10-1 |41,72|40,05]159,95 21000 25250 23125 13.84
S10-2 | 41,56 40,94 | 160,34 24700 25500 25100 14,75 14,81
S10-3 |41,35/40,60 160,16 28000 25200 26600 15,84

3. DENEY SONUCLARININ DEGERLENDIRILMESI

TETRAGLOBE Yapi1 Malzemeleri tarafindan gonderilen Romanmix S10 Hidrolik kire¢ esash

gliclendirme harcinin 7 giinliik ve 28 giinliik egilme ve basing dayanimlar1 belirlenmistir.

Laboratuvarimizda yapilan deney sonuglarina gore;

Hidrolik kire¢ esasli giiclendirme harcinin 28 giinliik egilmede ¢ekme dayanimi 4,51 MPa,

basing dayanimi 14,81 MPa olarak bulunmustur.

e

Prof. Dr. Seden ACUN OZGUNLER
ITU Mimarlik Fakiiltesi, Mimarlik Boliimii
Yap1 Malzemesi Birimi Ogretim Uyesi
Yap1 Malzemesi Laboratuvar Sorumlusu
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Sayin ilgili (Tetraglobe Yap1 Malzemeleri Pazarlama A.S),

IYTE Malzeme Arastirma Merkezi (MAM) ne yapilmis olan bagvuru kapsaminda hazirlanan bu rapor, farkl
yogunluga sahip iki farkli bazalt lif (350 ve 460 gr/m?), tek gesit karbon lif (200 gr/m?) ve tek tip kireg harci
kullanilarak kompozit bicimde iiretilmis olan tekstil takviyeli harclarin ¢ekme dayanimlarmin tespiti ve
deformasyon ozelliklerinin belirlenmesine dair test sonuglar1 icermektedir. Bu kapsamda RILEM TC232-TDT
(Test methods and design of textile reinforced concrete) baz alinarak 2’ser adet 100x500% 18 mm (en-boy-kalinlik)
Olciilerinde numune iretimi yapilmigtir. Numune ug¢ bdlgeleri cam elyaf takviyeli epoksi kullanilarak
giiglendirilmistir. Cekme testleri SkN’luk yiik hiicresi kullanilarak Shimadzu universal test cihazi ile yerdegistirme
kontrollii olarak gergeklestirilmistir. Deformasyon okumalari, numune orta bdlgesinde 200 mm’lik 6l¢iim boyu
gozetilerek 50 mm Olgiim boyuna sahip hassas elektrik potansiyometreler ile bagimsiz olarak yapilmigtir.
Uretilerek test edilen tekstil takviyeli har¢ kompozitlere ait cekme testi sonuglar1 Sekil 1°de sunulmaktadir. CTX
200, BTX350 ve BTX460 lif takviyeli har¢ 6rnekleri i¢in ortalama ¢ekme dayanimlari sirasiyla 39.40 kN/m, 37.27
kN/m ve 32.85 kN/m’dir. Dayanima karsilik gelen birim sekildegistirme genel olarak 0.02 ile 0.06 gibi genis bir
aralikta degigmektedir.

Bilgilerinize sayg ile sunulur,

b W

Dr. Korhan Deniz Dalgic

Doktor Ogretim Uyesi
Miihendislik Fakiiltesi

Insaat Miihendisligi Boliimii
Izmir Yiiksek Teknoloji Enstitiisii



